Honsberg Instruments GmbH

Tenter Weg 2-8 e 42897 Remscheid e Germany
Fon +49 (0) 2191 - 9672 - 0 @ Fax - 40
www.honsberg.com e info@honsberg.com

Produktinformation

Durchflusstransmitter /
-schalter OMNI-FIS

Durchflussmessung in leitfahigen Fliissigkeiten
Eine Messsonde fiir einen weiten Bereich von
Rohrdurchmessern

Hochwertige Werkstoffe

Keine bewegten Teile

Wechsel des Sensors ohne Medienverlust
Analogausgang 4..20 mA oder 0..10 V

Zwei programmierbare Schalter

Grafisches LCD-Display, hintergrundbeleuchtet,
lesbar bei Sonnenlicht und im Dunkeln
Wahlbare Einheiten in der Anzeige
Programmierbare Parameter iiber drehbaren,
abnehmbaren Ring (Programmierschutz)
Elektronikgehduse mit kratzfestem, chemisch
resistentem Glas

Drehbares Elektronikgehduse fiir beste Ableseposition
Fiir den industriellen Einsatz konzipiert

Kleine, kompakte BaumaRe

Einfache Installation

Merkmale

Die magnetisch-induktiven FIS-Sonden werden mit Hilfe der mitge-
lieferten EinschweiRhilsen (DN 50..DN 400) oder mittels der
Kunststoff-Befestigungsschelle (DN 50..DN 150) in die Rohrleitung
eingebaut.

Die komplette Messsonde ist herausziehbar, ohne dass eine Off-
nung zum Medium entsteht, so dass bei einem Defekt nur der Elek-
tronikteil ausgetauscht wird.

Bewegt sich ein elektrischer Leiter senkrecht zu einem Magnetfeld,
wird durch die Bewegung in diesem Leiter eine Spannung U indu-
ziert. In diesem Messprinzip ist der elektrisch leitfahige Medium
der Leiter. Das Magnetfeld B steht quer zur Durchflussrichtung. Die
induzierte Spannung U ist direkt proportional zur ortlichen FlieRge-
schwindigkeit v.

Der auf dem Messwertaufnehmer befindliche OMNI-Messumformer
besitzt ein grafisches hintergrundbeleuchtetes LCD-Display, das
sowohl im Dunkeln als auch in hellem Sonnenlicht sehr gut ables-
bar ist. Das Grafikdisplay erlaubt die Anzeige von Messwerten und
Parametern in klarer verstéandlicher Form. Die Messwerte werden
4-stellig zusammen mit ihrer physikalischen Einheit angezeigt, die
auch vom Benutzer verandert werden kann. Die Elektronik verfugt
Uber einen Analogausgang (4..20 mA oder 0..10V) und zwei
Schaltausgange, die als Grenzwertschalter zur Minimum- oder
Maximum-Uberwachung oder als Zweipunktregler verwendet wer-
den kénnen. Die Schaltausgénge sind als Push-Pull-Treiber ausge-
fuhrt und kénnen daher sowohl als PNP- als auch als NPN-Aus-
gang verwendet werden. Die Uberschreitung von Grenzwerten wird
mit einer weit sichtbaren roten LED und durch eine Klarschriftmel-
dung im Display signalisiert.
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Das Edelstahlgehduse besitzt eine gehartete kratzfeste Mine-
ralglasscheibe. Die Bedienung erfolgt durch einen magnetbestuck-
ten Programmierring, so dass keine Gehausedurchbriiche fir Be-
dienelemente notwendig sind und die Dichtigkeit des Gehauses
dauerhaft gewahrleistet ist.

Der Ring erlaubt durch Drehen nach links und rechts einfaches
Verandern der Parameter (z.B. Schaltpunkt, Hysterese...). Als
Schutz vor unbeabsichtigter Programmierung kann er abgenom-
men und um 180 ° gedreht wieder aufgesetzt oder wie ein Schlus-
sel komplett abgenommen werden.

Technische Daten

Sensor
Nennweite

magnetisch-Induktiv
DN 50..300 Schweif3stutzen
DN 50..150 Anbohrschelle

Schweil3stutzen, Anbohrschelle
Endbereiche 1..8 m/s in Schritten von 1 m/s

+5 % vom Messwert, (bei Kalibrierung vor
Ort +2 % vom Messwert), ab 3 cm/s

Anschlussart
Messbereiche
Messunsicherheit

Wiederhol- +2 % vom Messwert

genauigkeit

Zeitkonstante 5 Sekunden fest eingestellt

Medien leitfahige, weitgehend homogene Flissig-
keiten, Pasten und Schlamme,
auch mit Feststoffanteilen

Elektrische min. 20 mS/cm

Leitfahigkeit

Medientemperatur | -25..+150 °C
Umgebungs- -25..+60 °C
temperatur
Druckfestigkeit max. 25 bar Schweil3stutzen
max. 10 bar Anbohrschelle
Werkstoffe Sonde Edelstahl 1.4435
Isolation Keramik
(Zirkoniumoxid)
Anbohrstelle PP, 1.4305
Elektronikgehduse  Edelstahl 1.4305
FKM u. Klingerit
Werkstoffe Elektronikgehduse  Edelstahl 1.4305
nicht medien- Glas Mineralglas
beriihrt gehartet
Magnet Samarium-Cobalt
Ring POM
Versorgung 18..30V DC
Leistungs- <1W
aufnahme

4..20 mA/ Last max. 500 Q oder

0..10 V/ Last min. 1 kQ
Transistorausgang "Push-Pull"
(kurzschluss- und verpolungsfest)

lout = 100 MA max.

einstellbar, Lage der Hysterese von Min.
oder Max. abhangig

Analogausgang

Schaltausgénge

Hysterese
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Anzeige grafisches LCD-Display erweiterter Tempe-
raturbereich -20..+70 °C,

32 x 16 Pixel, Hintergrundbeleuchtung, zeigt
Wert und Einheit, LED-Meldeleuchte blin-
kend mit gleichzeitiger Meldung im Display
Elektr.-Anschluss | fir Rundsteckverbinder M12x1, 5-polig

Schutzart IP 67
Gewicht siehe Tabelle ,Abmessungen”
Konformitat CE
. o FE<10 Ohm
Signalausgangskennlinien Funktionserde
Wert x = Anfang des spezifizierten Messbereichs (Schutzerde)

= nicht sperzifizierter Bereich ) )
(Muss installiert werden)

Stromausgang Spannungsausgang
mA
A A ; Anschluss von Kabelverschraubung
y ./ 10
HONSBE ~
4
} + 0 4 t
0 x 100 % 0 x 100 %
Durchfluss Durchfluss

Andere Kennlinien auf Anfrage

Anschlussbild

Z = Last
1 | Braun 18..30 V DC
5 weild Analogausgang Abmessungen
3 blau oV 259
* [z 171 20
4 schwarz Schaltsignal 1 SWet 5‘
TTAF o
59 Schaltsignal 2 i |
3 0 g
Anschlussbeispiel: ~ PNP  NPN — ;Qﬁi

$39 -0.2

G
?29

Kabel /cable 72
#5,5-Tnn 86
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Handhabung und Betrieb
Montage

Die magnetisch-induktiven FIS-Sonden werden mit Hilfe der mitge-
lieferten Einschweillhllsen oder mittels der Kunststoff-Befesti-
gungsschelle in die Rohrleitung (= DN50/2 G 2) eingebaut.

Einbaulage und Tiefe siehe Abbildungen.

Stutzen nennweitenabhangig an
Markierung verzugsfrei anschweil3en.

+
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oN
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—u=
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Zas
Zas
=]
= 4=

Ein- und Auslaufstrecke miissen grofler oder gleich 10 x Rohr-
durchmesser sein. Anschlusshilse senkrecht zur Rohrmitte ent-
sprechend der Rohrnennweite (s. Markierung = AuRenrohrdurch-
messer, bei >DN 400 ebenfalls auf 400) einschweilen. Verspan-
nungen vermeiden. Die Sonde muss sich leicht einschrauben las-
sen. Nach dem Einschrauben kann die Sonde durch lhre Drehbar-
keit ausgerichtet werden.

Die komplette Messsonde ist herausziehbar, ohne dass eine Off-
nung zum Medium entsteht, so dass bei einem Defekt nur der Elek-
tronikteil ausgetauscht wird.

Der elektrische Anschluss erfolgt nach dem Offnen des Deckels
(unverlierbar durch Erdungskabel). Entfernen Sie dazu die Innen-
sechskantschrauben (3 Stlick) am Deckel vollstandig.

Der Pfeil auf dem Elektronikeinsatz muss in Richtung der FlieRrich-
tung zeigen (Schrauben 4 und 5 mit ca. 2 Umdrehungen I6sen.
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Nicht herausdrehen) Elektronikteil entsprechend drehen, danach
die Schrauben wieder anziehen. Die Ausrichtung des Pfeils hat
nichts mit der Ausrichtung des Gehauses zu tun. Diese ist jederzeit
maoglich, ohne die Ausrichtung des Innenteils zu beeinflussen.

Der Messbereichsendwert ist bereits vom Werk auf den gewtinsch-
ten Messbereich Uber  die DIP-Schalter  eingestellt
(1,2,3,4,5,6,7,8m/s, siche Skizze). Die Zahlen neben dem
DIP-Schalter sind gultig.

1 DIP-Schalter
2 Taste flr Nullpunktkalibrierung
3 Anschlussklemme

Beispiel zu den DIP-Schaltern:

o AN -
n
w
3
)

Nullpunkteinstellung:

® Rohrleitung vollstandig mit Medium fiillen

® Durchflussgeschwindigkeit in der Rohrleitung muss "Null" sein
® Taste "ZERO CAL" betatigen

® Nach einer Minute hat sich das Gerat selbstandig kalibriert

Programmierung

Der Ringspalt des Programmierrings lasst sich in die Pos. 1 und
Pos. 2 auslenken. Folgende Aktionen sind méglich:

Tasten auf 1 = weiter (STEP)
Tasten auf 2 = dndern (PROG)

Ruhelage zwischen 1 und 2

Der Ring ist als Schlisselsystem abnehmbar oder verdreht wieder
aufsteckbar um Programmierschutz zu erhalten.

Die Bedienung erfolgt im Dialog mit den Displaymeldungen, was
eine einfache Handhabung sicherstellt.

Wird ausgehend von der Normalanzeige (Momentanmesswert mit
Einheit) wiederholt auf 1 (STEP) getastet, so wird die Anzeige
nacheinander folgende Informationen anzeigen:

Anzeige der Parameter mit Pos. 1

® Schaltwert S1 (Schaltpunkt 1 in der gewahlten Einheit)
® Schaltcharakteristik von S1

MIN = Minimalwertiberwachung

MAX = Maximalwertliberwachung

® Hysterese 1 (Hysteresewert von S1 in der eingestellten
Einheit)

® Schaltwert S2

® Schaltcharakteristik von S2

® Hysterese 2

® Code
Nach Eingabe des CodeS111 kénnen weitere Parameter
bestimmt werden:

® Filter (Einschwingzeit von Anzeige und Ausgang)

® Physikalische Einheit (Units)

® Ausgang (Output): 0..20 mA oder 4..20 mA

® 0/4 mA (Messwert, der 0/4 mA entspricht)

® 20 mA (Messwert, der 20 mA entspricht)
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Bei Ausfiihrungen mit Spannungsausgang sind 20 mA sinngemaf
durch 10 V zu ersetzen.

Andern (editieren) mit Pos. 2

Wenn der gerade sichtbare Parameter gedndert werden soll:

® Ringspalt auf Pos. 2 drehen und es erscheint ein blinkender
Cursor, der die anderbare Stelle anzeigt

® Durch wiederholtes Drehen auf Pos. 2 werden die Werte er-
héht, durch Drehen auf Pos. 1 wandert der Cursor zur
nachsten Stelle

® \erlassen des Parameters durch Drehen auf Pos. 1 (bis Cursor
die Zeile verlasst) heilt die Anderung ibernehmen

® Bei keiner Aktion innerhalb 30 Sekunden springt das Gerat wie-
der auf den normalen Anzeigebereich zuriick, ohne dass die
Anderung iibernommen wird

Die Grenzwertschalter S1 und S2 kénnen zur Minimum- oder
Maximum-Uberwachung verwendet werden.

Bei einem Minimum-Schalter fiihrt das Unterschreiten des Grenz-
wertes zum Umschalten in den Alarmzustand. Die Riickkehr in den
Normalzustand erfolgt, wenn der Grenzwert zuzlglich der einge-
stellten Hysterese wieder Uberschritten wird.

T

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

Min+Hyst |--------

normal normal
Min [ 7 e

=t

Bei einem Maximum-Schalter filhrt das Uberschreiten des Grenz-
wertes zum Umschalten in den Alarmzustand. Die Rickkehr in den
Normalzustand erfolgt, wenn der Grenzwert abzuglich der einge-
stellten Hysterese wieder unterschritten wird.

T
A

Max

Max-Hyst

Das Wechseln in den Alarmzustand wird durch die integrierte rote
LED und eine Klarschriftmeldung im Display angezeigt.

Die Schaltausgange sind im Normalzustand auf Versorgungsspan-
nungspegel, im Alarmzustand auf 0 V, so dass ein Kabelbruch beim
Signalempfanger ebenfalls Alarmzustand anzeigt wirde.

Uberlastanzeige

Uberlast eines Schaltausganges wird detektiert, auf dem Display
angezeigt (“Check S1/S2) und der Schaltausgang wird abge-
schaltet.

Simulationsmodus

Zur einfacheren Inbetriebnahme bietet der Sensor einen Simulati-
onsmodus des analogen Ausgangs. Es ist mdglich einen program-
mierbaren Wert im Bereich 0..26,0 mA am Ausgang zu erzeugen
(ohne die ProzessgroRRe zu verandern). Hiermit kann bei der Inbe-
triebnahme die Strecke zwischen Sensor und nachgeschalteter
Elektronik getestet werden. Zu erreichen ist dieser Modus Uber
Code 311.
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Werkseinstellung
Nach Veranderung der Konfigurationsparameter ist ein Zurick-
stellen zur Werkseinstellung mit Code 989 jederzeit moglich.

Bestellschliissel

Bestellt wird das Grundgerat z.B. FIS xxx
mit Auswerteelektronik z.B. OMNI-FIS xxxx

e
OMNI- FIS- ﬁ |7:| |8:|

O = Option

1. | Nennweite

025 DN 25 (Schweifistutzen) fir Einbau ab DN 50
050 DN 50 (Anbohrschelle)
065 DN 65 (Anbohrschelle)
080 DN 80 (Anbohrschelle)
100 DN 100 (Anbohrschelle)
125 DN 125 (Anbohrschelle)
150 DN 150 (Anbohrschelle)
2. | Mechanischer Anschluss
Vv Schweilstutzen o
B Anbohrschelle ® 6 0 000
3. | Werkstoff mechanischer Anschluss
K Edelstahl (Schweilstutzen) L4
B PP (Anbohrschelle) ® 0 0 000
4. | Bereichsendwert
001 1m/s
002 2 m/s
003 3 m/s
004 4 mis
005 5m/s
006 6 m/s
007 7mls
008 8 m/s
5. | Anschluss fiir
E Auswerteelektronik
6. | Fiir Nennweite
025 DN 25 (Schweifl3stutzen) o
050 DN 50 (Anbohrschelle) L]
065 DN 65 (Anbohrschelle) o
080 DN 80 (Anbohrschelle) .
100 DN 100 (Anbohrschelle) [
125 DN 125 (Anbohrschelle) °
150 DN 150 (Anbohrschelle) °

7. | Analogausgang

[ Stromausgang 0/4..20 mA

U Ol Spannungsausgang 0/2..10 V

8. | Elektrischer Anschluss

G Kabelverschraubuna Pa 9 ohne Kabel
S Q| Fur Rundsteckverbinder M12x1, 5-polig

Zubehor

® Rundsteckverbinder / Kabel (KB...)
Weitere Informationen erhalten Sie im Hauptverzeichnis
+Zubehor*

® Geratekonfigurator ECI-1
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